Zwonowice, dnia 02.09.2024 r.

ZAPYTANIE OFERTOWE NR 1/A2.1.1/2024

realizowane w ramach projektu pn.: ,,Zwigkszenie zdolnosci produkcyjnych oscieznic regulowanych
przez petng automatyzacje, robotyzacje i cyfryzacje produkcji deski srodkowej, z wykorzystaniem
systemu CMMS, metod predykcyjnych i diagnostycznych, opartych na Al, Cloud Computing i Big
Data” o ktorego dofinansowanie Zamawiajacy ubiega si¢ w ramach konkursu dla przedsigwzigé
zwigzanych z robotyzacja, sztuczng inteligencja lub cyfryzacja procesow, technologii, produktow lub
ustug, realizowany w ramach inwestycji A2.1.1 Inwestycje wspierajace robotyzacje i cyfryzacje
W przedsigbiorstwach z Krajowego Planu Odbudowy i Zwigkszania Odpornosci (KPO)

I. ZAMAWIAJACY

""CLASSEN-POL" SPOLKA AKCYJNA
ul. Wyzwolenia

44-292 Zwonowice

NIP: 6420000033

REGON: 003445100

Osoba do kontaktu w sprawie zamowienia:

Szymon Tumutka
tel. +48 608 479 569
mail: szymon.tumulka@classen.com.pl

II. TRYB UDZIELENIA ZAMOWIENIA

Niniejsze postepowanie o udzielenie zamowienia prowadzone jest zgodnie z zasadg konkurencyjnosci
okreslong w Zatgcznik nr 6 ,,Zasada konkurencyjnosci w ramach inwestycji A 2.1.1” w ramach naboru
Inwestycje wspierajqce robotyzacje i cyfryzacje w przedsiebiorstwach (A2.1.1) z Krajowego Planu
Odbudowy i Zwigkszania Odpornosci (KPO) oraz zgodnie z Procedurq postgpowania o udzielenie
zamoéwienia "CLASSEN-POL" SPOLKA AKCYJNA z dnia 08.04.2024 r.!

Zamawiajacy nie jest podmiotem zobowigzanym do stosowania przepisoOw ustawy z dnia 11 wrze$nia
2019 r. Prawo zaméwien publicznych (Dz.U. z 2023 r. poz. 1605, 1720).

I11. OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

1. Rodzaj zamowienia: dostawa
2. Nazwa i kod wg Wspoélnego Stownika Zamowien (CPV)
42990000-2 Rdézne maszyny specjalnego zastosowania

3. Przedmiotem zaméwienia jest dostawa, montaz oraz uruchomienie linii do produkcji deski
srodkowej o$cieznicy regulowanej (dalej: ,,Linia produkcyjna” lub ,,Przedmiot Zaméwienia”)
wchodzacej w skltad wysoce zautomatyzowanej linii technologicznej do produkcji o$cieznic
regulowanych.

! Procedura dostegpna jest do wglgdu w siedzibie Zamawiajgcego.
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Linia produkcyjna zgodna ma by¢ z przedstawionym ponizej Opisem Przedmiotu Zamdwienia oraz
z Zakacznikiem 6 do Zapytania ofertowego ,,Dokumentacja techniczna oscieznic firmy Classen-
Pol”, ktory przekazany zostanie potencjalnym wykonawcom po podpisaniu przez nich Zatacznika
nr 5 do Zapytania, tj. ,,O$wiadczenie o zachowaniu poufnosci” zgodnie z procedurg opisang w pkt.
[11.8. niniejszego Zapytania Ofertowego.

Opis Przedmiotu Zaméwienia

3.1 Parametry Linii produkcyjnej:

a)

b)

f)

9)

h)

Linia produkcyjna musi by¢ wyposazona w system pozycjonowania elementéw, w formie
linialu sterowanego automatycznie, zapewniajacy precyzyjne pozycjonowanie
transportowanych elementéw wzgledem czeéci obrobczych linii. Liniat musi by¢
dostosowany do pracy zaro6wno w duzych powtarzalnych seriach produkcyjnych jak
réwniez w matych zréznicowanych seriach gdzie kazdy kolejny element transportowany
do linii moze mie¢ inng szeroko$¢. Liniat powinien posiadac¢ 2 sekcje oddzielnie sterowane
za pomocg poziomych osi serwo, co umozliwia szybka zmiane szeroko$ci elementow.

Linia produkcyjna musi by¢ przygotowana do wymiany sygnalow z automatycznym
systemem zatadunku i roztadunku, ktéry bedzie przedmiotem oddzielnego postepowania
przetargowego i nie stanowi elementu Przedmiotu Zamowienia (Automatyzacja).

Linia produkcyjna bedzie zasilana oraz roztadowywana za pomoca transporterow
rolkowych sterowanych automatycznie (Transportery rolkowe nie stanowia elementu
Przedmiotu Zamoéwienia, ma on jednak umozliwia¢ zastosowanie opisanego w niniejszym
punkcie rozwigzania).

Linia produkcyjna umozliwia¢ dwustronng obrobke eclementéw w trakcie jednego
przejazdu, niezaleznie od szerokosci elementu.

Oprogramowanie linii do deski §rodkowej musi zosta¢ przygotowane w taki sposob, aby
Zamawiajacy mial mozliwo$¢ automatycznego wysylania do maszyny kolejki zlecen
produkcyjnych w celu zwigkszenia efektywnosci linii 1 ograniczenia przestojow
zwigzanych z wymiang stosu na zatadunku i roztadunku linii.

Oprogramowanie linii produkcyjnej musi umozliwia¢ automatyczng wymiane danych
poszczegblnych parametrow procesu do maszyny oparty o baz¢ danych my SQL.
Informacje zawarte w bazie danych bedg dotyczy¢ m.in.:

— wymiaréw obrabianego materiatu,

— rodzaju powierzchni jakg uszlachetniony jest materiat obrabiany,
— zadanej temperatury obrébki do uplastycznienia,

— predkosci posuwu.

Pierwsza surowa krawedz deski srodkowej musi zosta¢ obrobiona w sposéb umozliwiajacy
wykonanie operacji  direct-postformingu  zgodnie z dokumentacja rysunkowa
Zamawiajacego (Zatacznik nr 6 ,,Dokumentacja techniczna o$cieznic firmy Classen-Pol”).

Linia do produkcji deski srodkowej musi by¢ wyposazona we wszelkie niezb¢dne agregaty
stuzace do wykonania operacji skrawania (zgodnie z zalaczonymi rysunkami — Zatacznik
nr 6 ,,Dokumentacja techniczna o$cieznic firmy Classen-Pol”) przy wykonywaniu procesu
direct-postformingu.

Zapytanie ofertowe 1/A2.1.1 /2024



i) Linia do produkcji deski srodkowej musi by¢ wyposazona w dysze odmuchujgce sterowane
elektropneumatycznie do czyszczenia elementow podczas postformingu w celu
zachowania nalezytej i powtarzalnej jakosci obrobki.

j) Linia produkcyjna musi by¢ wyposazona w podzespot do podtrzymywania laminatu po
obrobce frezem profilowym wyposazonym w pneumatycznie sterowane rolki dociskowe
od gory oraz dysze odmuchujaca, pneumatycznie sterowana.

k) Linia produkcyjna ma by¢ wyposazona w specjalne moduty natryskowe do naktadania
srodkoéw antyadhezyjnych oraz ich usuwania po zakonczeniu procesu obrobki, w celu
ograniczenia odpadowoS$ci procesu oraz zmniejszenia ilo§ci zanieczyszczen na
powierzchni elementow.

I) Linia produkcyjna posiada¢ ma modut do czyszczenia elementéw podczas postformingu
realizowany za pomoca dmuchawy sterowanej elektropneumatycznie wyposazonej
W specjalnie zaprojektowana dysze odciaggowa dopasowana do dokumentacji rysunkowe;j
Zamawiajacego — Zatacznik nr 6 ,,Dokumentacja techniczna oscieznic firmy Classen-Pol”.

m) W celu zredukowania ilo$ci elementow niezgodnych jako$ciowo, linia produkcyjna musi:
— by¢ wyposazona w kontrol¢ wystawania laminatu do detekcji przerw w laminacie,
— pozwala¢ na wycofanie dysz odmuchujacych z odcinka, na ktorym brakuje laminatu,

— przeciwdziala¢ zabrudzeniom stolu, na ktérym ukltadany jest material oraz strefy
docisku profilu,

— by¢ wyposazona w automatyczne wylaczanie aplikacji kleju na elementach
niezgodnych.
n) Linia do produkcji musi by¢ wyposazona we wszelkie niezbedne agregaty i moduty
towarzyszace umozliwiajace jej poprawne funkcjonowanie m.in.:
— agregat klejowy o pojemno$ci nie mniejszej niz 2 kg wyposazony w dysze
szczelinowa pozwalajaca na precyzyjna aplikacje kleju,
— strefe docisku dopasowana do wykonania elementéw zgodnych z dokumentacja

techniczng Zamawiajacego — Zatacznik nr 6 ,,Dokumentacja techniczna o$cieznic
firmy Classen-Pol”,

— strefe nagrzewania, instalacj¢ urzadzen do automatycznego nagrzewania pomiaru
i regulacji temperatury promiennikOw — za pomocg pomiaru temperatury w maszynie
sprawdzana ma by¢ temperatura w obszarze strefy grzewczej i pordwnywana
Z temperaturg powierzchni elementu. Temperatura obrabianego komponentu
kontrolowana ma by¢ na podstawie wartosci ujetych w zbiorze danych, co ograniczac
ma mozliwo$¢ obrobki elementu w niesprzyjajacych warunkach procesu.
0) Kompozycja maszyny powinna uwzglednia¢ wykonanie wszystkich niezbednych operacji
zwigzanych z wykonczeniem krawedzi, na ktorej wykonany zostat direct-postforming.
p) Linia do deski $rodkowej musi by¢ wyposazona w agregaty pozwalajgce na wyfrezowanie
wpustu w desce srodkowej o gtebokosci w przedziale 20-50 mm.

q) Po obrobcee jednej krawedzi linia w sposdb automatyczny musi przetransportowac element
do kolejnego modutu obrobezego z uwzglednieniem spozycjonowania drugiej krawedzi
deski wzgledem modutow obrobcezych.

r) Kompozycja linii w miejscu obrabiania drugiej krawedzi musi zapewni¢ mozliwo$¢
wykonania wrebu oScieznicy z przygotowaniem wpustu pod opaske od strony wrebu
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oscieznicy regulowanej oraz uszczelki (zgodnie z dostarczong dokumentacjg). Powinna
by¢ wyposazona w co najmniej 5 agregatow obrobezych.

s) Wyposazona w odpowiednio zaprojektowane ostony odciggowe, dopasowane do ksztattu
narzedzi skrawajacych zapewniajace poprawny odbior widréw i1 pylu powstajacego
W wyniku obrdbki skrawaniem.

t) Umozliwiajaca rzeczywisty pomiar zuzycia energii potrzebnej na odpylanie, automatyczne
sterowanie klapami zasuwowymi w celu ograniczenia zuzycia energii potrzebnej na
zapewnienie dobrego odpylania.

u) Umozliwiajaca monitorowanie stanu zuzycia narzgdzi z funkcjonalnoscia informowania
operatora o konieczno$ci ich wymiany.

V) Mozliwos¢ odczytu i zapisu aktualnego poboru mocy silnikow. Transfer danych do chmury
lub systemu MES.

w) Linia ma by¢ wyposazona w system oczyszczania tancucha napedowego zamocowanego
na dole korpusu maszyny.

X) Zapewnienie dostepu do interfejsu i danych: Wykonawca powinien zapewni¢ bezpo$redni
dostep do interfejsoéw PLC, ktore sa uzywane w linii produkcyjnej. Udostepnienie danych
za posrednictwem serwera OPC UA. Dotyczy mozliwo$¢ zapisu w czasie rzeczywistym
i przegladania historii.

y) Pulpit sterowniczy — w jezyku polskim, powinien posiada¢ funkcje dotykowe, pozwalajace
operatorowi w latwy sposoéb obstugiwac linie do deski srodkowej oraz sterowaé nim
w przypadku konieczno$ci przeprowadzenia przegladow mechanicznych. Komputer
sterujacy urzadzeniem musi mie¢ mozliwo$¢ podiaczenia do sieci Ethernet w celu
wymiany informacji z systemem produkcyjnym zamawiajacego.

z) Zalinig do produkcji deski $rodkowej znajdowac si¢ bedzie odbiorczy transporter rolkowy
umozliwiajagcy manipulacje rgczng obrabianych elementéw w celu wykonania kontroli
jakosci (Transportery rolkowe nie stanowia elementu Przedmiotu Zamowienia, ma on
jednak umozliwia¢ zastosowanie opisanego w niniejszym punkcie rozwigzania).

aa) Linia do deski srodkowej musi by¢ wyposazona w system automatycznego transportu na
catej dlugosci linii zapewniajacego stabilny transport elementéw oraz plynne
przekazywanie go pomiedzy kolejnymi modutami obrobczymi.

bb) Oferowana linia produkcyjna powinna zajmowaé nie wiecej niz 245 m? powierzchni hali
produkcyjnej zamawiajacego (35m x 7m) — powyzej podana warto$¢ uwzglednia
ogrodzenie systemu bezpieczenstwa.

cc) Mozliwo$¢ odczytu danych online pracy linii do deski srodkowej, w szczegdlnosci odczyt
ilosci wyprodukowanych elementow, wykonanych programoéw, aktualnego stanu maszyny.

dd) Oprogramowanie linii musi by¢ wyposazone w nastepujace moduty:
— system operacyjny do sterowania maszyng na podstawie danych dostarczonych
Z zewngtrznego systemu produkcyjnego,

— system do zarzadzania poszczegdlnymi agregatami obrobczymi, pozwalajacy na
podglad stanu pracy i polozenia wzgledem elementu obrabianego w cyfrowej wersji,
tak aby byto mozliwe automatyczne przezbrajanie,

— system umozliwiajacy rejestracj¢ 1 wyslanie informacji o wykonanych operacjach
i awariach do zewngtrznej bazy danych.
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ee) Wykonawca zagwarantowa¢ musi, ze dostarczona przez niego linia do produkcji deski
srodkowej begdzie fabrycznie nowa, wolna od jakichkolwiek obcigzen i praw 0sob trzecich
oraz zostanie wykonana wedlug najnowszych standardéw obowigzujacych w zakresie
wynikajacym z przedmiotu zamowienia, a w szczegdlnosci maszyna zostanie wykonana
zgodnie z obowigzujacymi normami, aktualnym poziomem wiedzy technicznej i ze
szczegolna starannoscia oraz zgodnie z wymogami okre§lonymi w niniejszym Zapytaniu
ofertowym.

3.2 Parametry obrabianych elementow:
a) Material: ptyta wiorowa laminowana, ptyta wiorowa, MDF laminowany, sklejka, drewno.

b) Rodzaje wykanczanych powierzchni: folie papierowe, folie polipropylenowe, folie CPL,
struktura gtadka, struktura porowata, powtoka lakierowana.

¢) Dtlugos¢ obrabianego elementu: 1800-2800 mm.
d) Szeroko$¢ obrabianego elementu: 60-500 mm.
e) Grubo$¢ obrabianego elementu: 16-30 mm.

3.3 Parametry procesu:

a) Transport i obrobka elementow o szeroko$ci mieszczacej si¢ w przedziale od 60 do
500 mm.

b) Predkos¢ posuwu w przedziale 20-30 m/min.
c) Obrobka prowadzona z doktadnoscia cigcia do 0,2 mm.

d) Wydajno$¢ pracy definiowana czasem cyklu linii dla deski referencyjnej nie moze by¢
mniejsza niz 10 cykli na minute (specyfikacja deski referencyjnej zawarta zostata
w Zataczniku nr 3 ,,Warunki przeprowadzenia testu” do ,,Wzoru umowy” stanowigcego
zatacznik nr 4 do niniejszego Zapytania).

e) Promien krawedzi po obrobce materiatu: minimum R3.

f) Szacowana zainstalowana moc przylaczeniowa powinna zawiera¢ si¢ w przedziale 120-
150 KW.

3.4 Zakladany tryb pracy:
a) Praca dwuzmianowa, 5 dni w tygodniu.

b) Obstuga przez 2 (dwoch) pracownikow, tzn. 1 (jednego) operatora i 1 (jednego)
pracownika odbierajacego gotowe produkty.

4. W ramach realizacji Przedmiotu zamowienia Wykonawca zobowigzany jest m.in. do:

4.1 Dostawy Linii pilotazowej do zakladu Zamawiajacego wraz z dokumentacja techniczna
pozwalajaca na bezpieczne uzytkowanie linii do produkcji deski $rodkowej na obszarze UE,
instrukcje obstugi, konserwacji i programowania w jezyku polskim, deklaracje zgodno$ci oraz
certyfikat CE. Dokumentacja musi by¢ dostarczona w formie papierowej oraz na nosniku
cyfrowym (pendrive USB) w jezyku polskim, o ile jest ona istotna dla obstugi, a w pozostatych
przypadkach w jezyku angielskim lub niemieckim.

4.2 Montazu Linii pilotazowej w zakladzie Zamawiajacego.

4.3 Przeprowadzenia darmowego szkolenia pracownikow Zamawiajacego z obstugi dostarczanej
Linii produkcyjnej oraz jej technicznego utrzymania w prawidlowej kondycji. Zakres
szkolenia ma obejmowa¢ co najmnie;j:

a) obstuge Linii produkcyjnej,

b) konserwacje Linii produkcyjne;j,
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C) S$ciezka postepowania w przypadku btedow wyéwietlanych na pulpicie operatorow,
d) obstuge interfaceu HMI,

e) obstuge sterownikow PLC (w celu efektywnego korzystania z systemu,
tj. przeprowadzania analiz danych, w tym struktury danych wraz z atrybutami, listy
dostepnych parametrow sterowalnych i monitorowanych przez PLC).

W szkoleniu uczestniczy¢ beda dwie grupy pracownikéw Zamawiajacego tj. grupa
maksymalnie 6 operatorow oraz grupa maksymalnie 6 technikow. Wykonawca ma dobrac¢
zakres prowadzonego instruktarzu dla ww. grup adekwatnie do specyfiki pracy kazdej z nich.

4.4 Uruchomienia Urzadzenia w zakladzie Zamawiajacego.

4.5 Przeprowadzenie testow odbiorczych zgodnie z wytycznymi zawartymi w Zalaczniku nr 4
»Wzor umowy” do Zapytania Ofertowego, w szczegolnosci w Zatgcznikiem nr 3 ,,Warunki
przeprowadzenia testu do Wzoru umowy”.

4.6 Realizacji calosci zamowienia zgodnie z tre$cig niniejszego Zapytania Ofertowego wraz
Z zalacznikami do niego, w szczego6lnosci treScig Zatacznika nr 4 ,,Wzor umowy”.

Wykonawca musi zagwarantowaé parametry Przedmiotu Zaméwienia nie gorsze niz okreslone
w pkt 3 powyzej oraz Zatgczniku nr 6 do Zapytania ofertowego ,,Dokumentacja techniczna o$cieznic
firmy Classen-Pol”. Wykonawca moze zaproponowac jednak rozwigzania o parametrach lepszych.

Wykonawca udziela Zamawiajacemu minimum 12-sto miesi¢cznej gwarancji na wady fizyczne
i prawne Linii produkcyjnej, przy zatozeniu pracy dwuzmianowej przez 5 dni w tygodniu. Okres
gwarancji rozpoczyna si¢ w dniu podpisania Koncowego Protokotu Odbioru, nie po6zniej jednak niz
po uptywie 6 miesiecy od zgloszenia gotowosci do odbioru Urzadzenia, jezeli odbior opdznia sie
z przyczyn zawinionych przez Zamawiajacego.

Szczegoty dotyczace warunkéow udzielenia Gwarancji znajdujg sie¢ w Zataczniku nr 4 ,,Wzor
umowy” do Zapytania Ofertowego, w szczegolnosci w § 6 GWARANCIJA, SERWIS.

W ramach realizacji przedmiotu zamowienia Zamawiajacy zobowiazuje si¢ do podjecia
dzialan zwigzanych z realizacja zamowienia przez Wykonawce, okreslonych w Zataczniku nr 4
,»Wzor umowy” do Zapytania Ofertowego, w szczegdlnosci §3 OBOWIAZKI ZAMAWIAJACEGO.

Zalacznik nr 6 do Zapytania ofertowego ,,Dokumentacja techniczna os$cieznic firmy Classen-
Pol” zostanie przekazany przez Zamawiajacego po wczesniejszym otrzymaniu podpisanego przez
osobg uprawniong do reprezentowania Wykonawcy okreslona w dokumencie rejestrowym
(ewidencyjnym) lub stosownym pelnomocnictwie, Zatgcznika nr 5 do Zapytania Ofertowego
,»Oswiadczenie o zachowaniu poufnosci”.

8.1 Jezeli Wykonawca ma siedzibe lub miejsce zamieszkania na teranie Polski, w sytuacji gdy
elektroniczne dokumenty rejestrowe, dostgpne W bazie elektronicznej KRS lub CEIDG nie
przedstawiajg aktualnych informacji o Wykonawcy w zakresie reprezentacji, Wykonawca jest
zobowigzany przedstawi¢ stosowne o$wiadczenia i dokumenty dotyczace nieaktualnych
pozycji. W sytuacji, gdy Wykonawcg jest spotka cywilng nalezy dotaczy¢é umowe spotki
cywilnej regulujacej sposob reprezentacji spotki na zewnatrz.

8.2 Jezeli Wykonawca ma siedzibe lub miejsce zamieszkania poza terytorium Rzeczypospolitej
Polskiej, wowczas jest zobowigzany przedstawi¢ aktualny odpis z wlasciwego rejestru lub
inny dokument wystawiony w kraju, w ktorym ma siedzibg, potwierdzajacy uprawnienie
osoby podpisujgcej Oswiadczenie 0 zachowaniu poufnosci do reprezentowania Wykonawcy.

8.3 W przypadku podpisania Os$wiadczenia o zachowaniu poufno$ci przez osobe inng niz
wskazana w dokumencie rejestrowym nalezy dotaczy¢ kopie stosownego pelnomocnictwa.
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8.4

8.5

8.6

Uzupelnione Os$wiadczenie o zachowaniu poufno$ci w postaci skanu podpisanego
o$wiadczenia sporzadzonego pisemnie lub w formie elektronicznej podpisana
kwalifikowanym podpisem elektronicznym nalezy przesta¢c na adres mailowy:
zapytania@classen.com.pl. W tytule maila rekomenduje si¢ wpisaé: Oswiadczenie
0 zachowaniu poufnosci, ZO nr 1/A2.1.1/2024. O$wiadczenie o zachowaniu poufnosci nie
podlega negocjacjom ani zmianom.

Zamawiajacy zastrzega sobie prawo do wezwania Wykonawcy do przedstawienia dokumentu
rejestrowego potwierdzajacego uprawnienie osoby podpisujacej Oswiadczenie 0 zachowaniu
poufnosci do reprezentowania Wykonawcy.

Zatacznik nr 6 zostanie przestany na adres e-mail nadawcy wskazany przez potencjalnego

Wykonawce, w terminie 2 dni roboczych od otrzymania prawidtowo podpisanego dokumentu
przez Zamawiajacego w wersji elektronicznej (mailowo).

9. Termin realizacji Przedmiotu Zamowienia

10.

11.

12.
13.

9.1 Linia produkcyjna bedzie dostarczona przez Wykonawce do zakladu Zamawiajacego

w terminie maksymalnie 18 miesiecy od podpisania Umowy, jednakze nie p6zniej niz do
28 .02.2026 r. Roztadunek oraz transport Przedmiotu Umowy z miejsca roztadunku do miejsca
ustawienia nie wchodzg w zakres ustug Wykonawcy i naleza do obowiazkdéw Zamawiajacego.

9.2 Montaz, uruchomienie linii produkcyjnej i szkolenie pracownikéw Zamawiajacego nastapi

w terminie do maksymalnie 21 miesig¢cy od dnia podpisania Umowy, jednakze nie pézniej niz
do 31.05.2026 r., co zostanie potwierdzone podpisaniem Koncowego Protokotu Odbioru.

Szczegoly dotyczace terminow realizacji zamowienia oraz warunkéw odbiorow znajduja sie
w Zataczniku nr 4 ,,Wz6r umowy” do Zapytania Ofertowego.

Wspoltpraca pomiedzy Zamawiajacym a Wykonawca odbywaé sie bedzie w  jezyku
angielskim/polski.

Miejsce realizacji Przedmiotu zaméwienia: zaktad produkcyjny Zamawiajacego zlokalizowany
przy ul. Wyzwolenia, 44-292 Zwonowice, gmina Lyski, powiat rybnicki, wojewoddztwo $laskie.

Zamawiajacy nie dopuszcza sktadania ofert czesciowych.

Zamawiajacy hie przewiduje mozliwosci sktadania ofert wariantowych.

. PODSTAWY WYKLUCZENIA Z UDZIALU W POSTEPOWANIU

Z udziatu w postgpowaniu ofertowym wykluczeni sa Wykonawcy w stosunku do ktorych zachodza

powigzania kapitalowe lub osobowe, przez co rozumie si¢ wzajemne powigzania miedzy

Zamawiajacym lub osobami upowaznionymi do zaciggania zobowigzan w imieniu Zamawiajacego

lub osobami wykonujacymi w imieniu Zamawiajacego czynno$ci zwigzane z przeprowadzeniem
procedury wyboru Wykonawcy a Wykonawca, polegajace w szczegdlnosci na:

a) uczestniczeniu w spolce jako wspolnik spotki cywilnej lub spotki osobowe;j,
b) posiadaniu co najmniej 10% udziatow lub akcji (o ile nizszy prog nie wynika z przepisow
prawa)

€) pelieniu funkcji czlonka organu nadzorczego lub zarzadzajgcego, prokurenta,
petnomocnika,

d) pozostawaniu w zwigzku matzenskim, w stosunku pokrewienstwa lub powinowactwa
w linii prostej, pokrewienstwa lub powinowactwa w linii bocznej do drugiego stopnia,
lub zwiazanie z tytulu przysposobienia, opieki lub kurateli albo pozostawanie we
wspolnym pozyciu z Wykonawca, jego zastgpca prawnym lub czlonkami organow
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zarzadzajacych lub organdéw nadzorczych Wykonawcow ubiegajacych si¢ o udzielenie
zamoéwienia,

e) pozostawanie z Wykonawcag w takim stosunku prawnym lub faktycznym, ze istnieje
uzasadniona watpliwos¢ co do ich bezstronnosci lub niezaleznosci w zwigzku
Z postepowaniem o udzielenie zamowienia.

2. Zudzialu w postgpowaniu ofertowym wykluczeni sag Wykonawcy, ktorzy podlegaja wykluczeniu
na postawie art. Sk rozporzadzenia Rady (UE) nr 833/2014 z dnia 31 lipca 2014 r. dotyczacego
srodkoéw ograniczajacych w zwiazku z dzialaniami Rosji destabilizujacymi sytuacje na Ukrainie
(Dz.Urz. UEnrL 229z 31.7.2014, str. 1), dalej: rozporzadzenie 833/2014, w brzmieniu nadanym
rozporzadzeniem Rady (UE) 2022/576 w sprawie zmiany rozporzadzenia (UE) nr 833/2014
dotyczacego srodkow ograniczajacych w zwiazku z dziataniami Rosji destabilizujacymi sytuacje
na Ukrainie (Dz. Urz. UE nr L 111 z 8.4.2022, str. 1), dalej rozporzadzenie 2022/576,
tj. Zamawiajacy wyklucza udziat w postgpowaniu:

a) obywateli rosyjskich lub osob fizycznych lub prawnych, podmiotow lub organow
Z siedziba w Rosji,

b) 0so6b prawnych, podmiotéw lub organow, do ktorych prawa wiasnosci bezposrednio lub
posrednio w ponad 50% naleza do podmiotu, o ktorym mowa w lit. a) niniejszego
punktu;

€) o0sob fizycznych lub prawnych, podmiotow lub organdéw dziatajacych w imieniu lub
pod kierunkiem podmiotu, o ktérym mowa w lit. a) lub b) niniejszego punktu, w tym
Podwykonawcow lub Wykonawcodw, w przypadku, gdy przypada na nich ponad 10%
warto$ci zamowienia.

3. Zudziatu w postepowaniu ofertowym wykluczeni sg Wykonawcy, ktorzy podlegaja wykluczeniu
na postawie art. 7 ust. 1 ustawy z dnia 13 kwietnia 2022 r. o szczegdlnych rozwigzaniach w zakresie
przeciwdzialania wspieraniu agresji na Ukraing oraz sluzacych ochronie bezpieczenstwa
narodowego (Dz. U. z 2022 r. poz. 853) z postepowania o udzielenie zamdwienia, tj. Zamawiajacy
wyklucza:

a) Wykonawce wymienionego w wykazach okreslonych w rozporzadzeniu 765/2006
i rozporzadzeniu 269/2014 albo wpisanego na list¢ na podstawie decyzji w sprawie
wpisu na liste rozstrzygajacej o zastosowaniu $rodka, o ktorym mowa w art. 1 pkt 3
ustawy,

b)  Wykonawce, ktorego beneficjentem rzeczywistym w rozumieniu ustawy z dnia 1 marca
2018 r. o przeciwdzialaniu praniu pieniedzy oraz finansowaniu terroryzmu
(Dz. U. z 2022 r. poz. 593 i 655) jest osoba wymieniona w wykazach okreslonych
W rozporzadzeniu 765/2006 i rozporzadzeniu 269/2014 albo wpisana na liste lub bedaca
takim beneficjentem rzeczywistym od dnia 24 lutego 2022 r., o ile zostata wpisana na
liste na podstawie decyzji w sprawie wpisu na liste rozstrzygajacej o zastosowaniu
srodka, o ktorym mowa w art. 1 pkt 3 ustawy,

C) Wykonawce, ktorego jednostkg dominujacg w rozumieniu art. 3 ust. 1 pkt 37 ustawy
z dnia 29 wrzesnia 1994 r. o rachunkowosci (Dz. U. z 2021 r. poz. 217, 2105 i 2106),
jest podmiot wymieniony w wykazach okreslonych w rozporzadzeniu 765/2006
i rozporzadzeniu 269/2014 albo wpisany na liste lub bedgcy taka jednostkg dominujgcg
od dnia 24 lutego 2022 1., o ile zostat wpisany na list¢ na podstawie decyzji w sprawie
wpisu na liste rozstrzygajacej o zastosowaniu $srodka, o ktérym mowa w art. 1 pkt 3

ustawy.
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4. W celu wykazania braku istnienia podstaw wykluczenia z postgpowania o udzielenie
przedmiotowego zamoéwienia, 0 Ktorych mowa w pkt 1 powyzej, Wykonawca powinien wraz
z ofertg zlozy¢ oswiadczenie wlasne o braku podstaw do wykluczenia zgodnie ze wzorem
stanowigcym Zalgcznik nr 2 do Zapytania ofertowego 1/A2.1.1/2024 ,,O$wiadczenie o braku
podstaw do wykluczenia”.

5. Oferte Wykonawcy wykluczonego uwaza si¢ za odrzucong.

V. WARUNKI UDZIALU W POSTEPOWANIU ORAZ OPIS SPOSOBU DOKONYWANIA
OCENY ICH SPELNIENIA

1. W postgpowaniu o udzielenie zamowienia mogg bra¢ udziat Wykonawcy, ktorzy spetniaja warunek
posiadania do$§wiadczenia niezbednego do wykonania zamowienia.

Za spehienie przedmiotowego warunku, Zamawiajacy uzna wykazanie si¢ przez Wykonawce
realizacja w okresie ostatnich 3 lat przed uptywem terminu sktadania ofert, a jezeli okres
prowadzenia dziatalnosci przez Wykonawcg jest krotszy, to w tym okresie co najmniej 3 zamowien
polegajacych na dostawie, montazu i uruchomieniu maszyn stuzacych do dwustronnej obrobki
krawedzi z technologia direct post-formingu.

2. W celu oceny spelnienia przez Wykonawce niniejszego warunku, Wykonawca sktada wraz z oferta
wykaz wykonanych zaméwien z podaniem ich przedmiotu, dat wykonania i podmiotow, na rzecz
ktorych zamoéwienia te zostaly wykonane, na wzorze stanowiacym Zatgcznik nr 3 do Zapytania
ofertowego ,,Wykaz zrealizowanych zaméwien”.

3. Zamawiajacy zastrzega sobie prawo do wezwania wybranego Wykonawcy przed podpisaniem
Umowy, do przedtozenia dokumentéw potwierdzajacych spelnienie warunkéw, ktore zostaty
okreslone w pkt. 1 powyzej.

4. Ocena spelnienia warunku udzialu w postepowaniu, o ktorym mowa w pkt. 1 powyzej, bedzie
dokonana poprzez sprawdzenie czy zlozone przez Wykonawce o$wiadczenia potwierdzajg
spetnienie warunku udzialu w postepowaniu, zgodnie z formuta ,,spetnia — nie spetnia”.

5. Oferta Wykonawcy, ktéry nie spetnia warunku udzialu w postepowaniu, okreslonego w pkt. 1
powyzej zostanie odrzucona.

VI. SPOSOB PRZYGOTOWANIA OFERTY

1. Oferta skladana przez Wykonawce powinna by¢ sporzadzona na formularzu stanowigcym
Zatacznik nr 1 do Zapytania ofertowego — Wzor Formularza oferty.

2. Zamawiajacy zaleca wykorzystanie formularzy zataczonych do niniejszego Zapytania ofertowego.
Dopuszcza si¢ ztozenie zatacznikoéw opracowanych przez Wykonawce samodzielnie, pod
warunkiem, ze bedg one zawieraly wszystkie wymagane informacje i o§wiadczenia zawarte
w formularzach Zamawiajgcego.

3. Oferty nalezy sporzadzi¢ w jezyku polskim lub angielskim. Dokumenty sporzadzone w innych
jezykach powinny by¢ sktadane wraz z thumaczeniem na jezyk polski.

4. Oferta i zalaczniki do oferty musza by¢ podpisane przez upowaznionego(ych) przedstawiciela(i)
Wykonawcy zgodnie z forma reprezentacji Wykonawcy okreslong w dokumencie rejestrowym
(ewidencyjnym) Wykonawcy lub przez petnomocnika, w sposob umozliwiajacy identyfikacje
osoby podpisujacej dokumenty.

5.  Zamawiajacy zaleca, aby kazda zapisana strona oferty (wraz z zalgcznikami do oferty) byla
ponumerowana kolejnymi numerami.
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6. Do wypehlionego Formularza oferty nalezy dolgczyc¢:

6.1 Os$wiadczenie o wypelieniu obowigzkéw informacyjnych przewidzianych w art. 13 lub
art. 14 RODO, ktorego tres¢ uwzglgdniona zostata w Zataczniku nr 1 do Zapytania ofertowego
,»Wzor formularza oferty”.

6.2 Os$wiadczenie o braku podstaw do wykluczenia zgodne z wzorem stanowigcym Zatacznik nr 2
do Zapytania ofertowego ,,O$wiadczenie o braku podstaw do wykluczenia”.

6.3 Specyfikacje techniczng Przedmiotu Zamowienia, ktora umozliwi potwierdzenie wymagan
oraz oczekiwanych przez Zamawiajacego parametrow Przedmiotu Zamoéwienia — zatgcznik
wilasny Wykonawcy.

6.4 Wypehiony Zalgcznik nr 3 do Zapytania ofertowego ,,Wykaz zrealizowanych zamowien”
potwierdzajacy spetienie warunkéw udziatu w postepowaniu.

6.5 W przypadku, gdy ofert¢ w imieniu Wykonawcy podpisuje petnomocnik (osoba nie
umocowana do tych czynno$ci w dokumentach rejestracyjnych Wykonawcy) nalezy do oferty
dotaczy¢ skan stosownego petnomocnictwa.

7. Zamawiajacy informuje, iz oferty skladane w postgpowaniu o zamowienie sg jawne i1 podlegaja
udostepnieniu od chwili ich otwarcia. Oferty sa udostepniane na pisemny wniosek Wykonawcow,
ktorzy ztozyli oferty w postgpowaniu, z wyjatkiem informacji stanowigcych tajemnice
przedsigbiorstwa w rozumieniu przepisow o zwalczaniu nieuczciwej konkurencji, jesli Wykonawca
nie pdzniej niz w terminie sktadania ofert zastrzegl, ze nie moga by¢ one udostgpniane oraz wykazat,
iz zastrzezone informacje stanowig tajemnic¢ przedsi¢gbiorstwa. Przez tajemnice przedsigbiorstwa
W rozumieniu ustawy z dnia 16 kwietnia 1993 r. o zwalczaniu nieuczciwej konkurencji
(tj. Dz. U.z 2020 r. poz. 1913 ze zm.) rozumie si¢ nieujawnione do wiadomosci publicznej
informacje techniczne, technologiczne, organizacyjne przedsigbiorstwa lub inne informacje
posiadajace warto$¢ gospodarcza, co do ktorych przedsigbiorca podjat niezbedne dziatanie w celu
zachowania ich poufnosci.

8. W przypadku, gdyby oferta zawierata informacje stanowiace tajemnice¢ przedsigbiorstwa
W rozumieniu przepisOw o zwalczaniu nieuczciwej konkurencji Zamawiajacy zaleca, aby
informacje zastrzezone jako tajemnica przedsigbiorstwa byly przez Wykonawce przeslane
w osobnym pliku lub mailu z oznakowaniem ,tajemnica przedsigbiorstwa” oddzielnie od
pozostatych, jawnych elementow oferty w sposob niebudzacy watpliwosci, ktore sposrod zawartych
w ofercie informacji stanowiag taka tajemnicg. Strony zawierajace informacje, o ktorych mowa
w zdaniu poprzednim, winny by¢ oddzielnie ze soba potaczone, ale ponumerowane z zachowaniem
kontynuacji numeracji stron oferty.

9. Wykonawca nie moze zastrzec informacji dotyczacych ceny, nazwy (firmy), adresu, terminu
realizacji, okresu gwarancji.

10. Wykonawca moze ztozy¢ tylko jedng oferte.
11. Przed uptywem terminu sktadania ofert Wykonawca moze zmieni¢ lub wycofac swoja oferte.

12. Wykonawca ponosi wszelkie koszy zwigzane z przygotowaniem i ztozeniem oferty.

VIl. TERMIN ZWIAZANIA OFERTA

Wykonawca pozostaje zwigzany ofertg przez okres 60 dni.
Bieg terminu zwigzania ofertg rozpoczyna si¢ wraz z uptywem terminu sktadania ofert.

Wykonawca na wniosek Zamawiajacego moze przedtuzy¢ termin zwigzania oferta szczegdlnie
w przypadku wydluzenia procesu oceny wniosku o dofinansowanie projektu, o ktorego

Zapytanie ofertowe 1/A2.1.1 /2024



dofinansowanie Zamawiajacy ubiega si¢ w ramach inwestycji A2.1.1 Inwestycje wspierajace
robotyzacj¢ i cyfryzacje w przedsigbiorstwach z Krajowego Planu Odbudowy i Zwigkszania
Odpornosci (KPO), ktory dotyczy niniejsze Zapytanie Ofertowe.

Zamawiajacy moze tylko raz, co najmniej na 3 dni przed uptywem terminu zwigzania oferta,
zwrécic sie do Wykonawcdw 0 wyrazenie zgody na przedluzenie tego terminu o oznaczony okres.

VIiIl. MIEJSCE I TERMIN SKEADANIA OFERT

Oferty stanowigce odpowiedz na Zapytanie ofertowe nalezy sktada¢ mailowo, na adres poczty
elektronicznej: zapytania@classen.com.pl

W przypadku ztozenia oferty w tytule maila przekazujacego ofert¢ nalezy wpisaé ,,Zapytanie
ofertowe nr 1/A2.1.1 /2024”. Przepustowo$¢ skrzynek Zamawiajacego wynosi 25 MB

Oferta wraz z wymaganymi zalacznikami musi by¢ przestana w postaci skanu oferty sporzadzone;j
pisemnie lub w postaci oferty sporzadzonej w formie elektronicznej podpisanej kwalifikowanym
podpisem elektronicznym.

Za termin ztozenia oferty rozumie si¢ dat¢ i godzing wptywu oferty do Zamawiajacego, tj. jej
otrzymania na adres poczty elektronicznej wskazany z ust. 1 powyze;.

Oferta ztozona po terminie 03.10.2024, godz. 12:00 nie begdzie rozpatrywana.

Zamawiajacy zastrzega sobie mozliwo$¢ zmiany postanowien niniejszego Zapytania ofertowego,
w tym wydluzenia terminu nadsytania ofert. Po uptywie terminu sktadania ofert, zmiana Zapytania
ofertowego jest niemozliwa. Zamawiajgcy Kazdorazowo zamiesci stosowng informacje na swojej
stronie internetowej https://classen.pl/classenpol. Przedtuzenie terminu sktadania ofert nie wptywa
na bieg terminu sktadania wniosku, o ktérym mowa w Rozdziale X.

. KRYTERIA OCENT OFERT ORAZ SPOSOB PRZEPROWADZENIA OCENY

Oferty Wykonawcow przygotowane zgodnie z wymaganiami okreSlonymi w punkcie VI
niniejszego Zapytania ofertowego, niepodlegajacych wykluczeniu z udzialu w postgpowaniu
zgodnie z punktem IV niniejszego Zapytania ofertowego oraz spetniajace warunek udzialu
W postepowaniu okreslony w punkcie V niniejszego Zapytania ofertowego, zostang ocenione
wedtug nastepujacych kryteriow:

KRYTERIUM

WAGA OPIS SPOSOBU PRZYZNAWANIA PUNKTACII ZA

OCENY PUNKTOWA | SPELNIENIE DANEGO KRYTERIUM OCENY OFERT

OFERT

Cena ustalenie podatku VAT nalezy do obowigzku Wykonawcy. Wykonawcy zagraniczni,
calkowita 80

brutto (Kcena) przedstawionej ceny ofertowej netto Wykonawcoéw zagranicznych, kwot¢ naleznego

W kryterium ,,Cena catkowita brutto” Zamawiajacy dokona oceny na podstawie
informacji podanych przez Wykonawce w Formularzu oferty, stanowigcym Zatacznik nr 1
do niniejszego Zapytania ofertowego.

W Formularzu Oferty, Wykonawca zobowiazany jest poda¢ ceng netto, majaca
zastosowanie stawke podatku VAT i warto$¢ brutto, zaokraglone do dwoch miejsc po
przecinku przy zachowaniu matematycznej zasady zaokraglania liczb. Prawidtowe

ktorzy, na podstawie odrgbnych przepiséw, nie sa zobowiazani do uiszczenia podatku
W Polsce podaja tylko cen¢ netto. Dla celéw pordwnania ofert Zamawiajacy doliczy do

(obcigzajacego Zamawiajacego z tytulu realizacji umowy) podatku od towarow i ustug
oraz ewentualnego cta, ktory miatby obowiazek rozliczy¢ zgodnie z obowigzujacymi
przepisami.

Cena brutto jest ceng ostateczna obejmujaca wszystkie koszty i sktadniki cenotworcze
zwigzane z realizacjg Przedmiotu Zamowienia. Wykonawca zobowiazany jest uwzglednié
w cenie oferty wszystkie koszty niezbedne do prawidtowego, pelnego i terminowego
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wykonania przedmiotu zamoéwienia, wynikajace z warunkow i obowiazkow okreslonych
w Zapytaniu ofertowym i zatacznikach do niego, jak i wlasnej wiedzy i doswiadczenia.

Cena za oferowany przedmiot zamoéwienia moze by¢ tylko jedna, nie dopuszcza si¢
wariantowosci cen. Do poréwnania ofert pod uwage brana bedzie cena oferty brutto
w PLN. Jezeli Wykonawca okresli cene w walucie innej niz PLN, Zamawiajacy jako kurs
przeliczeniowy waluty przyjmie $redni kurs Narodowego Banku Polskiego (NBP), ktory
jest dostepny pod adresem www.nbp.pl opublikowany w dniu opublikowania niniejszego
Zapytania  ofertowego w na stronie internetowej  Zamawiajacego,  tj.
https://classen.pl/classenpol.

Warto$¢ punktowa w niniejszym kryterium obliczana bedzie w sposob nastepujacy:

cena catkowita brutto najtanszej sposrdod ztozonych ofert X 80

Keena=

cena catkowita brutto badanej oferty

Oferta moze otrzymac za kryterium ,,Cena catkowita brutto” maksymalnie 80 punktow.

W kryterium ,,Wydtuzony okres gwarancji jakosci” Zamawiajacy dokona oceny na
podstawie informacji podanych przez Wykonawce w Formularzu oferty, stanowigcym
Zalacznik nr 1 do niniejszego Zapytania Ofertowego.

Okres gwarancji liczony jest w pelnych miesigcach i rozpoczyna si¢ od daty podpisania

Protokotu koncowego.

Minimalny okres gwarancji wynosi 12 miesiecy. W przypadku wskazania przez
Wykonawce okresu gwarancji krotszego niz 12 miesiecy, oferta Wykonawcy zostanie
odrzucona jako niezgodna z trescig Zapytania Ofertowego.

Wydluiony Zamawiajacy bedzie przyznawal punkty w kryterium ,,Wydluzony okres gwarancji
okres jakos$ci” w nastgpujacy sposob:

. Gwarancja jako$ci udzielona na okres 12 miesiecy — 0 pkt.
gwarancji 20 o B -
. L. Za kazde dodatkowe 6-mcy ponad minimalny, wymagany okres gwarancji Zamawiajacy
]akosc1 bedzie przyznawat 5 pkt, tj.:
(ngarancja) Gwarancja jakosci udzielona na okres 18 miesigcy — 5 pkt

Gwarancja jako$ci udzielona na okres 24 miesiace — 10 pkt
Gwarancja jako$ci udzielona na okres 30 miesigce — 15 pkt
Gwarancja jako$ci udzielona na okres 36 miesiace — 20 pkt

W przypadku podania okresu dtuzszego niz 36 miesigcy oferta otrzyma ilos¢ punktow jak
za okres gwarancji o dlugosci 36 miesigcy.

Maksymalna ilo$¢ punktow do uzyskania w kryterium ,,Wydluzony okres gwarancji
jakosci” wynosi 20 punktow.

Oferta ztozona w ramach Przedmiotu Zaméwienia moze otrzyma¢ maksymalnie 100 punktow.

Ostateczna ilo$¢ punktow, ktora uzyska dana oferta, stanowi¢ bedzie sume¢ punktow uzyskanych
w przedstawionych powyzej kryteriach (tj. Kcena + Kgwarancja). Punktacja bedzie zaokraglana w gore,
do dwoch miejsc po przecinku.

Za najkorzystniejsza zostanie uznana oferta, ktora zostala zlozona przez Wykonawce
niepodlegajacego wykluczeniu z udzialu w postepowaniu oraz w toku oceny uzyska najwigksza
liczbe punktow.

W sytuacji, gdy Zamawiajacy nie bedzie mogt dokona¢ wyboru oferty najkorzystniejszej z uwagi
na to, ze dwie lub wigcej ofert przedstawig taki sam bilans ceny i innych kryteriéw oceny ofert,
Zamawiajacy sposrdd tych ofert wybierze oferte z najnizsza cena, a jezeli zostaty ztozone oferty
0 takiej samej cenie, Zamawiajgcy wezwie Wykonawcow, ktorzy ztozyli te oferty, do ztozenia ofert
dodatkowych. Wykonawcy sktadajacy oferty dodatkowe nie moga zaoferowaé cen wyzszych niz
zaoferowane w ztozonych ofertach.

W przypadku Wykonawcow, ktorzy we wskazanym terminie ztozyli oferty, ale nie zawieraja one
wymaganych dokumentoéw i os§wiadczen lub ztozone dokumenty i oswiadczenia sg niekompletne,
zawierajg btedy lub budza wskazane przez Zamawiajacego watpliwosci, Zamawiajacy wezwie do
ztozenia brakujacych dokumentow lub o$wiadczen, ich uzupenienia lub poprawienia lub do
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udzielania wyjasnien w terminie przez siebie wskazanym, chyba ze mimo ich zlozZenia,
uzupelnienia lub poprawienia lub udzielenia wyjasnien oferta Wykonawcy podlega odrzuceniu
albo konieczne byloby uniewaznienie postgpowania. Niedotrzymanie przez Wykonawce
wskazanego przez Zamawiajacego terminu bedzie skutkowaé odrzuceniem oferty. Uzupetnieniom,
poprawie lub wyjasnieniom podlegajg jedynie braki lub bledy o charakterze formalnym. Nie
dopuszcza sie mozliwo$ci zmiany warunkow zlozonej oferty.

W przypadku Wykonawcy, ktorego oferta moze zawieraé razaco niska cen¢ w stosunku do
przedmiotu zamowienia, Zamawiajacy zastrzega sobie prawo do jego wezwania, w trybie
opisanym w pkt. 5 powyzej, do zlozenia stosownych wyjasnien i przedstawienia sposobu
wyliczenia ceny brutto zaméwienia. Ceng mozna uznaé za razaco niska, jezeli jest nizsza o co
najmniej 30% od szacowanej warto$ci zamowienia lub $redniej arytmetycznej cen wszystkich
ztozonych ofert nie podlegajacych odrzuceniu. Zamawiajacy odrzuci oferte Wykonawcy, ktory nie
ztozyl wyjasnien, nie ztozyl ich w wyznaczonym terminie lub jezeli dokonana ocena wyjasnien
wraz z dostarczonymi dowodami potwierdza, ze oferta zawiera razgco niskg cen¢ w stosunku do
przedmiotu zamoéwienia. Obowiazek wykazania, ze oferta nie zawiera razaco niskiej ceny,
spoczywa na Wykonawcy.

Zamawiajacy zamies$ci informacje o wynikach postepowania w na swojej stronie internetowej
https://classen.pl/classenpol

Zamawiajacy zastrzega sobie prawo do uniewaznienia lub anulowania post¢powania na kazdym
jego etapie jezeli:
a. nie ztozono zadnej oferty lub nie ztozono zadnej oferty niepodlegajacej odrzuceniu;

cena najkorzystniejszej oferty lub oferta z najnizsza cena przewyzsza kwote, ktora
Zamawiajacy zamierza przeznaczy¢ na sfinansowanie zamowienia, chyba ze Zamawiajacy
moze zwigkszy¢ te¢ kwote do ceny najkorzystniejszej oferty;

C. postepowanie jest obarczone niemozliwg do usuni¢cia wadg uniemozliwiajaca udzielenie
zamoOwienia przy poszanowaniu zasady uczciwej konkurencji i rownego traktowania
Wykonawcow lub obowiazujacych przepisow prawa;

d. wystgpita istotna zmiana okoliczno$ci powodujaca, ze prowadzenie postgpowania lub
wykonanie zamowienia nie lezy w interesie Zamawiajgcego, czego nie mozna bylo
przewidzie¢ w momencie publikacji Zapytania ofertowego.

Wykonawcom nie przystuguja zadne roszczenia wzgledem Zamawiajacego w przypadku
skorzystania przez niego z ktoregokolwiek z uprawnien wskazanych w zdaniu poprzednim.

WYJASNIENIA TRESCI ZAPYTANIA OFERTOWEGO ORAZ SPOSOB
POROZUMIEWANIA SIE ZAMAWIAJACEGO Z WYKONAWCAMI

Wykonawca moze zwroéci¢ si¢ do Zamawiajacego z wnioskiem o wyjasnienie tresci Zapytania
ofertowego za posrednictwem poczty elektronicznej zapytania@classen.com.pl

Zamawiajacy udzieli wyjasnien nie pdzniej niz na 3 dni przed uplywem terminu sktadania ofert,
pod warunkiem, ze wniosek o wyjasnienie tre$ci Zapytania wptynie do niego nie pdzniej niz do
konca dnia, w ktorym uptywa polowa wyznaczonego terminu skladania ofert. Jezeli wniosek
0 wyjasnienie tresci Zapytania ofertowego wptynie do Zamawiajgcego w terminie poézniejszym lub
dotyczy udzielonych wyjasnien, Zamawiajacy moze udzieli¢ wyjasnien albo pozostawié¢ wniosek
bez rozpoznania.

Zamawiajacy zamiesci tre$¢ wyjasnien i odpowiedzi:

a. w przypadku pytan, ktore nie dotycza informacji zawartych w Zalaczniku nr 6
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,Dokumentacja techniczna oscieznic firmy Classen-Pol”, ktore zostang udostepnione
Wykonawcy po podpisaniu Oswiadczenia o zachowaniu poufnosci, Zamawiajgcy zamiesci
tre$¢ wyjasnien i odpowiedzi na Swojej stronie internetowej https://classen.pl/classenpol.

b. przypadku pytan, ktore dotycza informacji zawartych w Zataczniku nr 6 ,,Dokumentacja
techniczna oscieznic firmy Classen-Pol”, ktore zostang udostepnione Wykonawcy po
podpisaniu O$wiadczenia o zachowaniu poufnosci, Zamawiajacy udzieli wyjasnien drogg
mailowa na adres, z ktérego zostaly przystane pytania. Tre§¢ pytan oraz udzielonych
odpowiedzi zostanie ponadto przekazana droga mailowa wszystkim Wykonawcom, ktorzy
podpisali Oswiadczenie o zachowaniu poufnosci.

Wyjasnienia i odpowiedzi stanowi¢ bedg integralng czes¢ Zapytania ofertowego nr 1/ A2.1.1/2024.
Zamawiajacy zastrzega sobie w kazdym czasie przed uplywem terminu sktadania ofert prawo
wprowadzenia zmiany lub uzupetnienia tre§ci Zapytania ofertowego. W przypadku wprowadzenia
takiej zmiany lub uzupelienia, informacja o tym fakcie zostanie niezwlocznie uwzglgedniona
w ogtoszeniu upublicznionym na swojej stronie internetowej, tj. https://classen.pl/classenpol.

W przypadku gdy zmiana, o ktéorej mowa w pkt 4 pow. powodowaé bedzie koniecznosé
modyfikacji ofert, Zamawiajacy w trybie opisanym w pkt 4 przedluzy jednoczesnie termin
sktadania ofert.

Przedluzenie terminu skladania ofert nie wptywa na bieg terminu skladania wniosku, o ktéorym
mowa w pkt. 2 powyzej.

XI.

FORMALNOSCI ZWIAZANE Z REALIZACJA ZAMOWIENIA, ISTOTNE
POSTANOWIENIA UMOWNE

Zamawiajacy wezwie pisemnie lub e-mailem Wykonawce, ktorego oferta zostala wybrana za
najkorzystniejsza w ramach Przedmiotu Zamodwienia, do zawarcia Umowy na realizacje
zamOwienia na wzorze umowy stanowiacym Zatacznik nr 4 do Zapytania ofertowego ,,Wzor
umowy”, okreslajac miejsce i termin jej zawarcia.

Przed zawarciem umowy Wykonawca zobowigzany jest dostarczy¢ Zamawiajgcemu aktualne
ubezpieczenie OC. Wykonawca zobowigzany jest do posiadania aktualnej umowy ubezpieczenia
odpowiedzialno$ci cywilnej z tytulu prowadzonej dziatalnosci zwiazane] z przedmiotem
zamoOwienia i odpowiedzialnosci za produkt, tacznie do maksymalnej kwoty odszkodowania 2 min
EUR za kazde zdarzenie. W przypadku, kiedy umowa ubezpieczenia odpowiedzialnosci cywilnej
bedzie ekspirowac w trakcie trwania Umowy, Wykonawca zobowigzany bedzie do jej wznowienia
na taki okres, aby nie wygasta przed zakonczeniem umowy, a takze bez wystapienia przerwy
ochrony ubezpieczeniowej w trakcie trwania Umowy. Wykonawca zobowigzany jest przedlozy¢
Zamawiajgcemu na jego wniosek kopie stosownych dokumentéw ubezpieczeniowych pod rygorem
odstgpienia od umowy, zawierajacych w szczego6lnosci: wysoko$¢ sumy gwarancyjnej, okres
obowigzywania ubezpieczenia, szczegétowy zakres ochrony ubezpieczeniowej, wraz z sumg
gwarancyjng poszczegolnych pod limitow odpowiedzialnosci.

Wybrany Wykonawca jest zobowigzany do skontaktowania si¢ z Zamawiajacym w terminie
wskazanym w wezwaniu w celu uzgodnienia wszystkich kwestii zwigzanych z zawierang umowsa.

W przypadku, gdy Wykonawca, ktorego oferta zostata wybrana, odstapi od podpisania umowy
Z Zamawiajagcym lub uchyla si¢ od jej podpisania, Zamawiajacy moze zawrze¢ umowe z kolejnym
Wykonawcg, ktorych w postepowaniu o udzielenie zaméwienia uzyskat kolejna najwyzsza liczbe
punktow.

Zapytanie ofertowe 1/A2.1.1 /2024

14


https://classen.pl/classenpol
https://classen.pl/classenpol

XII.

WARUNKI ZMIANY UMOWY ZAWARTEJ W WYNIKU POSTEPOWANIA
O UDZIELENIE ZAMOWIENIA

Szczegotowe informacje dotyczace warunkéw zmiany umowy zawartej w wyniku postgpowania
0 udzielenie zamowienia zawarte zostaty we Wzorze umowy w §8, stanowigcym Zatacznik nr 4 do
Zapytania Ofertowego.

XIl. PRZETWARZANIE DANYCH OSOBOWYCH

Zgodnie z art. 13 ust. 1 i 2 rozporzadzenia Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2016/679 z dnia
27 kwietnia 2016 r. w sprawie ochrony osob fizycznych w zwigzku z przetwarzaniem danych
osobowych i w sprawie swobodnego przeptywu takich danych oraz uchylenia dyrektywy 95/46/WE
(ogdlne rozporzadzenie o ochronie danych) (Dz. Urz. UE L 119 z 04.05.2016, str. 1), dalej ,,RODO”,
informuje, ze:

1.

Administratorem danych osobowych jest Zamawiajacy — “CLASSEN-POL" SPOLKA
AKCYJNA ul. Wyzwolenia 44-292 Zwonowice.

Kontakt do inspektora ochrony danych osobowych w Classen-Pol S.A., adres e-mail:
biuro@classen.com.pl

Dane osobowe przetwarzane beda na podstawie art. 6 ust. 1 lit. ¢ RODO w celu prowadzenia
przedmiotowego postgpowania o udzielenie zamowienia oraz jego rozstrzygnigcia, jak réwniez
zawarcia umowy Ww sprawie zamoOwienia oraz jej realizacji, a takze udokumentowania
postgpowania o udzielenie zamowienia i jego archiwizacji.

Odbiorcami danych osobowych begda osoby lub podmioty, ktérym udostgpniona zostanie
dokumentacja z postepowania w oparciu o przepisy obowiazujacego prawa, w tym w szczegdlnosci
przepisy ustawy z 6 wrzesnia 2001 r. o dostepie do informacji publicznej (tj. Dz.U.2018.1330 ze
zm.), a takze podmioty uprawnione przepisami prawa, np. organy wiadzy publicznej w zwigzku
z prowadzonymi postgpowaniami, podmiotom realizujacym badania ewaluacyjne na zlecenie
Instytucji Zarzadzajacej, Instytucji Posredniczacej lub Beneficjenta. Pani/Pana dane osobowe moga
zosta¢ rOwniez powierzone specjalistycznym firmom, realizujacym na zlecenie Instytucji
Zarzadzajacej, Instytucji Posredniczacej oraz Beneficjenta kontrole i audyt w ramach Krajowego
Planu Odbudowy i Zwigkszania Odpornosci (KPO), a takze podmiotom $§wiadczacym na rzez
Instytucji Zarzadzajacej ustugi zwigzane z obshuga i rozwojem systemow teleinformatycznych.

Dane osobowe beda przechowywane do czasu potrzebnego na realizacje i rozliczenie umowy
0 dofinansowanie Zamawiajacego, w ramach ktorej wspotfinansowane jest zamowienie, tj. przez
okres, o ktérym mowa w art. 140 ust. 1 rozporzadzenia 1303/2013 oraz jednoczes$nie, nie krocej
niz przez okres 10 lat od dnia przyznania ostatniej pomocy w ramach inwestycji wspierajacych
robotyzacj¢ 1 cyfryzacje w przedsigbiorstwach z Krajowego Planu Odbudowy i Zwigkszania
Odpornosci (KPO).

Obowigzek podania przez Wykonawce danych osobowych wynika z udzialu w postepowaniu
0 udzielenie zamoéwienia objetego Zapytaniem ofertowym nr 1/A2.1/2022.

W odniesieniu do otrzymanych danych osobowych decyzje nie beda podejmowane w sposob
zautomatyzowany, stosowanie do art. 22 RODO.

Osoby, ktorych dane osobowe zostang przekazane Zamawiajacemu w toku niniejszego
postgpowania, posiadajg:

a) na podstawie art. 15 RODO prawo dostepu do danych osobowych go dotyczacych;

b) na podstawie art. 16 RODO prawo do sprostowania jego danych osobowych;
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C) na podstawie art. 18 RODO prawo zadania od administratora ograniczenia przetwarzania
danych osobowych z zastrzezeniem przypadkow, o ktorych mowa w art. 18 ust. 2 RODO;
d) prawo do wniesienia skargi do Prezesa Urz¢du Ochrony Danych Osobowych, gdy
Wykonawca uzna, ze przetwarzanie danych osobowych go dotyczacych narusza przepisy
RODO.
9. Nie przystuguje Wykonawcy:
a) w zwiazku z art. 17 ust. 3 lit. b, d lub e RODO prawo do usuni¢cia danych osobowych;
b) prawo do przenoszenia danych osobowych, o ktorym mowa w art. 20 RODO;

€) na podstawie art. 21 RODO prawo sprzeciwu, wobec przetwarzania danych osobowych,
gdyz podstawa prawng przetwarzania danych osobowych jest art. 6 ust. 1 lit. ¢ RODO.

Powyzsze informacje Wykonawca ma obowigzek przekazania wszystkim osobom, ktérych dane
osobowe przekazane zostang Zamawiajacemu w zwiazku ze zlozeniem oferty w odpowiedzi na
Zapytanie Ofertowe nr 1/A2.1/2024 i realizacja zamdwienia, co Wykonawca potwierdza stosownym
oswiadczeniem o wypelnieniu przez niego obowiazkow informacyjnych przewidzianych w art. 13 lub
art. 14 RODO zawartym w Formularzu oferty, stanowigcym Zatacznik nr 1 do Zapytania ofertowego.

XIV. ZALACZNIKI DO ZAPYTANIA OFERTOWEGO

Zalacznik nr 1 »Wzor formularza oferty”

Zakacznik nr 2 ,»Os$wiadczenie o braku podstaw do wykluczenia”

Zatacznik nr 3 »Wykaz zrealizowanych zamowien”

Zatacznik nr 4 »Wz0r umowy”

Zakacznik nr 5 »Oswiadczenie o zachowaniu poufnosci”

Zatgcznik nr 6 ,Dokumentacja techniczna o$cieznic firmy Classen-Pol” (Przekazywana po

podpisaniu Oswiadczenia o zachowaniu poufnosci. Zalgcznik jest tozsamy
Z Zatgcznikiem nr 4 ,, Dokumentacja techniczna oscieznic firmy Classen-Pol:
do Wzoru umowy)
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